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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Katalysator zur Abgasreinigung mit Dehnungen ausgleicherider Lagerung 

Es ist bekannt, daft sich Abgaskatalysatoren mit metalli- 
schen Wabenkdrpern bei der Erwarmung ausdehnen. Oa der 
metallische Wabenkorper, im Verhattnis zum metallischen 
Gehause. aus sehr dunnen Blechbandern hergestellt ist, tre- 
ten zwischen dem Wabenkorper und dam Gehause Relattv- 
bewegungen in radiator Richtung und in axialer Richtung auf . 
Es wird vorgeschlagen. da& der Wabenkorper, zum Aus- 
gleich der Relativbewegungen, durch gieichma&ig auf dem 
Umfang verteiite Blattfedern im Gehause gefagert wird. Die 
Blattfedern sind zu Lagern zusammengefa&t, die als Festta- 
ger und als Loslager ausgefuhrt sind. Die Abgase werden 
durch konische innengehause in den Wabenkorper ein- bzw. 
ausgeleitet. Zwischen den konischen Innengehausen und 
den Gehauseanschlu&stutzen und zwischen dem Waben- 
■ korper und dem Gehause befinden sich luftgefullte Rings- 
f palte. die gegenuber den hei&en Abgasen durch Dichtspatte 
abgedichtet sind. 

Verwendung fur Abgaskatalysatoren von Verbrennungsm - 
toren. 
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Beschreibung schnittsfdrmige Segmente mit der Mantelflache verldtet 

werden, die mit den Federn verschweiflt werden kdn- 

Die Erfindung betrifft einen Katalysator zur Abgas- nen. Diese Konstruktion ffihrt zu einer deutlichen Ge- 
reinigung, vorzugsweise fur Kraftfahrzeugmotoren, be- wichtsreduzierung. Wenn aber, durch die Konstruktion 
stehend aus einem metallischen Wabenkdrper und ei- 5 des Wabenkdrpers bedingt, ein einteiliger, die gesamte 
nem metallischen Gehause. Mantelflache des Wabenkorpers abdeckender Mantel 

Katalysatoren mit diesen Merkmalen sind bekannt, erforderlich ist, so ist auch diese Ausfflhrungsform, ohne 
z. B. aus dem DE-GM 88 I 1 086. Im Betrieb eines sol- die wesentlichen Vorteile der Erfindung zu schm§lern, 
chen Katalysators konnen betrachtliche spannungser- mdglich. Das Material des Mantels bzw. der Mantelrin- 
zeugende thermische Ausdehnungen auftreten. Be- 10 ge kann, unabhangig von den Anforderungen an das 
kanntlich konnen Wabenkorper fur katalytische Reak- Material des Gehauses, frei gewahlt werden, so daB der 
toren im Betrieb durch die katalytische Umsetzung des Ausdehnungskoeffizient des Materials des Mantels bzw. 
Abgases von ca. 500° C Betriebstemperatur drtlich uber der Mantelringe dem des Materials des Wabenkdrpers 
mehr oder weniger groSe Bereiche auf Temperaturen angepafit werden kann. 

uber 900° C erhitzt werden* Das sie umgebende dick- 15 Gem&fl Anspruch 7 wird der Wabenkorper durch die 
wandige Gehause behalt aber seine relativ niedrige Be- Lagerung in einem Abstand von 2 mm bis 10 mm vom 
triebstemperatur von ca. 300° C iiber langere Zeitdauer Gehause gehalten, so daB ein isolierender Ringspalt 
bei Die dadurch zu erwartenden Warmespannungen gleichmaBiger Spaltweite entsteht Um eine Durchstro- 
infolge von Relativbewegungen zwischen Mantel und mung dieses Ringspalts durch Abgase zu unterbinden, 
Wabenkorper, sowohl in axialer, wie auch in radialer 20 werden vor den stirnseitigen Enden konische Innenge- 
Richtung, konnen zu einem Ldsen des gewickelten Kdr- hause angebracht, deren zylinderformige Enden von in- 
pers vom Gehause oder zu einer Zerstdrung der Zeli- nen in ein uberstehendes Rohrstiick der Mantelringe 
strukturselbstfuhren. bzw. des Mantels, unter Bildung eines Dichtspalts, ein- 

In dem o.g. Gebrauchsmuster wird vorgeschlagen, greifen, so daB sich die zytinderfdrmigen Abschnitte der t 
daB die Relativbewegung zwischen Mantel und Waben- 25 konischen Innengehause und der Mantelringe bzw. des * 
korper durch ein eingelotetes Wellband mit groBer Tei- Mantels bei einer Relativbewegung des Wabenkdrpers 
lung und groBer Amplitude aufgefangen wird Der gegenuber dem Gehause teleskopartig ineinanderschie- 
Nachteil dieser Konstruktion ist in der geringen Elasti- ben konnen. Um dabei den Wabenkorper vor Schaden 
zitat in axialer und auch radialer Richtung zu sehen. zu bewahren, werden zwischen den Stirnseiten des Wa- 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, eine Lage- 30 benkdrpers und den konischen Innengehausen Dehn- 
rung des Wabenkdrpers im Gehause zu finden, die, bei spalte belassen, deren Breiten nach den Berechnungs- 
guter thermischer Isolation, eine Relativdehnung des vorschriften, die in den Anspriichen 9 und 10 angegeben 
Wabenkorpers gegenuber dem Gehause in radialer und sind, und in Abhangigkeit von den jeweiligen Ausdeh- 
in axialer Richtung zuiaflt und die Moguchkeit des Los- nungskoeffizienten der Materialien festgelegt werden. 
brechens der Lotverbindung zwischen Wabenkorper 35 Nach Anspruch 11 werden die konischen Innenge- 
und Mantel verhindert hause gemeinsam mit den GehauseanschluBstutzen mit 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dafl der Waben- Flanschen verbunden. Dies gewahrleistet eine einwand- 
korper nicht iiber den gesamten Umfang mit dem Ge- freie Justterung und eine kostengunstige Fertigung. 
hause verldtet wird, sondern nach Anspruch 1 mit Hilfe Die Erfindung verbessert die Ausdehnungsmoglich- 
von zwei oder mehr Lagem elastisch im Gehause aufge- 40 keiten des Wabenkdrpers gegenuber dem Gehause er- 
hangt wird Die Lager sind so ausgebildet, daB sie die heblich, die Zahl der Freiheitsgrade ist auf vier erhdht 
Relativbewegungen zwischen Gehause und Wabenkdr- worden, gleichzeitig wird eine gute thermische Isolie- 
per, die durch das Erw^rmen und das Wachstum des rung iiber die gesamte Gehauselange erreicht, da so- 
Wabenkdrpers entstehen, in radialer Richtung bzw., bei wohl zwischen den konischen Innengehausen und den 
der dadurch entstehenden VergrdBerung des Umfangs 45 GehauseanschluBstutzen, als auch zwischen dem Wa- 
des Wabenkdrpers, in tangentialer Richtung aufnehmen benkdrper und dem Gehause ein luftgefullter Ringspalt 
konnen. verbleibt, der nicht von heiflen Abgasen durchstrdmt 

Nach Anspruch 2 wird die Relativbewegung zwischen wird 
Wabenkorper und Gehause in axialer Richtung dadurch In den Zeichnungen sind Ausfiihrungsbeispiele der 
ermdglicht, daB die Lager als ein Fest- und mindestens 50 Erfindung dargesteilt, eszeigen: 
ein Loslager ausgebildet sind So fuhrt eine Verlange- Fig. 1 einen Langsschnitt durch den Katalysator; 
rung bzw. Verkurzung des Wabenkdrpers zum Ver- Rg. 2a einen Querschnitt des Katalysators mit eintei- 
schieben des Loslagers, dessen Gleitring mit ausrei- ligem Mantelring; 

chend groflem Spiel im Gehause gefuhrt wird Die Ver- Fig. 2b einen Querschnitt des Katalysators mit seg- 
schweiBung der Federn am Mantelring und am Gleit- 55 mentiertem Mantelring. 

ring bzw. Gehause bewirkt, daB der Wabenkdrper stets In Fig. 1 ist ein Langsschnitt durch einen Katalysator 
zentrisch gefuhrt wird da alle Federn gleichmafiig auf gezeigt. In dem Gehause 1 ist der Wabenkdrper 2 durch 
den Wabenkdrper einwirken. Als Vorteil ergibt sich al- die Lager 100, 101 aufgehangL Das Lager 100 ist als 
so, daB sich der Wabenkdrper, innerhalb gewisser Gren- Festlager, das Lager 101 ist als Loslager ausgefuhrt. Das 
zen, in beliebiger Richtung ausdehnen kana ohne daB so Festlager 100 besteht aus dem Mant Iring 23, den Blatt- 
dadurch die Verbindung zum Gehause beschadigt der federn 24 und einem Bereich des Gehauses 1. Die Blatt- 
gar die Zellstruktur des Wabenkdrpers z rstdrt wird federn 24 sind mit dem Mantelring 23 und dem Gehause 

Die Anspruche 3 bis 6 betreffen die Umhullung des 1 fQgetechnisch verbunden, vorzugsweise verschweiBt 
Wabenkdrpers. Durch die Erfindung wird es mdglich, Das Loslager 101 besteht aus dem Mantelring 3, den 
dafl nicht die gesamte Mantelflache des Wabenkdrpers 65 Blattfedern 4 und dem Gleitring 5, der gleitend im Ge- 
durch ein Mantelrohr abgedeckt werden muB. Es reicht hause gelagert ist Die Blattfedern 4 sind mit dem Man- 
vdllig aus, wenn an den stirnseitigen Enden Mantelringe telring 3 und dem Gleitring 5 fQgetechnisch verbunden, 
oder, wie in Anspruch 5 dargestellu kreisringaus- vorzugsweise verschweiBt In jedem Lager 100, 101 sind 



DE 39 30 

3 

mindestens drei, vorzugsweise vier Blattfedern 4, 24 
gleichmaBig auf dem Umfang verteilt Die Mantelringe 
3, 23 sind so auf den Wabenkarper 2 aufgesetzt, dafl sie 
an den Stirnseiten des Wabenkdrpers 2 uberstehen. Die 
Mantelringe 3, 23 sind mit dem Wabenkorper 2 fuge- 5 
technisch verbunden, vorzugsweise verlotet 

Die konischen Innengehause 9, 29 greifen mit ihren 
zyiindrischen Enden in den Qberstehenden Teil der 
Mantelringe 3, 23 ein und bilden mit diesen die Dicht- 
spaJte 13. Zwischen den Stirnseiten des Wabenkdrpers 2 10 
und den konischen Innengehausen 9, 29 verbleiben 
Dehnspaite 10, 11, die eine thermische Ausdehnung so- 
wohl der konischen Innengehause 9, 29 als auch des 
Wabenkdrpers 2 ermoglichen. Eine Warmedehnung 
oder auch ein bleibendes Wachstum des Wabenkdrpers 15 
2 in axialer Richtung bewirken eine Verschiebung des 
Loslagers 101 in Richtung des konischen Innengehauses 
9. Daher ist der Dehnspalt 10 so groB gewahlt, daB er 
sowohl die Verlangerung des Wabenkdrpers 2 als auch 
die Ausdehnung des konischen Innengehauses 9 kom- 20 
pensieren kann. Der Dehnspalt 11 kann kleiner gewahlt 
werden, da er nur die Ausdehnung des konischen Innen- 
gehauses 29 kompensieren muB. 

Die konischen Innengehause 9, 29 sind gemeinsam 
mit den GehauseanschiuBstutzen 8, 28 mit den Flan- 25 
schen 7, 27 fugetechnisch verbunden, vorzugsweise ver- 
schweiBt Die GehauseanschiuBstutzen 8, 28 sind mit 
dem Gehause 1 fugetechnisch verbunden, vorzugsweise 
verschweiBt Zwischen den konischen Innengehausen 9, 
29 und den GehauseanschiuBstutzen 8, 28 und zwischen 30 
dem Gehause 1 und dem Wabenkorper 2 befinden sich 
luftgefullte Ringspalte 12, 22, 32. Der Abgasstrom 
durchstrdmt den Katalysator in axialer Richtung A- Die 
Ringspalte 12, 22, 32 sind dadurch gegenuber dem Ab- 
gasstrom abgeschlossen, dafl die konischen Innengehau- 35 
se 9, 29 und ihre freien zyiindrischen Enden mit den 
Mantelringen 3, 23 eine labyrinthahnliche Dichtung bil- 
den, es verbleibt also nur ein enger Dichtspalt 13. Der 
Abgasstrom wird durch die konischen Innengehause 9, 
29 direkt durch den Wabenkorper 2 geleitet 40 

Die Flansche 7, 27 dienen der Befestigung des Kataly- 
sators in einer Abgasanlage eines Kraftfahrzeuges. 

Fig. 2a zeigt einen Querschnitt durch das Festlager 
100 des in Fig. 1 dargestellten Katalysators. Der Wa- 
benkorper 2 ist in diesem Bereich von dem Mantelring 45 
23 umschlossen. Zwischen dem Mantelring 23 und dem 
Gehause 1 sind vier Blattfedern 24, gleichmaBig auf dem 
Umfang verteilt, angeordnet, die an ihren Enden jeweils 
mit einer f ugetechnischen Verbindung 6, hier dargestellt 
durch Schweiflpunkte, sowohl an dem Mantelring 23 als 50 
auch an dem Gehause 1 befestigt sind Die fugetechni- 
sche Verbindung zwischen dem Mantelring 23 und dem 
Wabenkorper 2 ist nicht dargestellt 

Fig. 2b zeigt ebenfalls einen Querschnitt durch das 
Festlager 100 des in Fig. 1 dargestellten Katalysators. 55 
Der Wabenkorper 2 wird hier von vier kreisausschnitts- 
fdrmigen Segmenten 33 umschlossen, dadurch wird die 
Dehnbarkeit des Wabenkdrpers 2 in Umfangs richtung 
verbessert Zwischen diesen Segmenten 33 und dem Ge- 
hause 1 sind die Blattfedern 24 mit je einer fugetechni- 60 
schen Verbindung 6, hier dargestellt durch SchweiBnah- 
te, an ihren freien Enden eingesetzt Die fugetechnische 
Verbindung zwischen den Mantelring-S gm nten 33 
und dem Wabenkorper 2 ist nicht dargestellt 

65 
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fflr Kraftfahrzeuge, bestehend aus einem metalli- 
schen Wabenkorper (2) und einem metallischen 
Gehause (i% dadurch gekennzeichnet, daB der 
metallische Wabenkorper (2) durch mindestens 
zwei Lager (100, 101), die jeweils durch mindestens 
drei gleichmaBig auf dem Umfang verteilte elasti- 
sche Elernente (4, 24) zwischen Wabenkorper (2) 
und Gehause (1) gebildet werden und eine Relativ- 
bewegung in radialer Richtung (R) zwischen Ge- 
hause (1) und Wabenkorper (2) ermoglichen, fe- 
dernd im Gehause (1) aufgehangt ist 

2. Katalysator nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Lager (100, 101) als ein Festlager 
(100) und mindestens ein Loslager (101) ausgebildet 
sind und somit eine Relativbewegung in axialer 
Richtung (A) zwischen Gehause (1) und Wabenkor- 
per (2) ermoglichen, daB das Festlager aus einem 
Mantelring (23) und den elastischen Elementen (24) 
besteht, wobei die elastischen Elemente des Festla- 
gers (100) jeweils aus einer Blattfeder (24) bestehen 
und wobei die Blattfedern (24) in dem Mantelring 
(23) und dem Gehause (1) durch fugetechnische 
Verbindungen (6), vorzugsweise SchweiBnahte, ge- 
sichert sind, daB das Loslager aus einem Mantelring 

(3) , aus den elastischen Elementen (4) und einem 
Gleitring (5) besteht, wobei die elastischen Elemen- 
te des Loslagers (101) jeweils aus einer Blattfeder 

(4) bestehen und die Blattfedern (4) in dem Mantel- 
ring (3) und dem Gleitring (5) durch fugetechnische 
Verbindungen (6), vorzugsweise SchweiBnahte ge- 
sichert sind und der Gleitring (5) axial beweglich im 
Gehause (1) abgestOtzt ist 

3. Katalysator nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Mantel- 
ringe (3, 23) nur einen Teil der Mantelflache des 
Wabenkdrpers (2) bedecken und an den Stirnseiten 
des Wabenkdrpers (2) aberstehen. 

4. Katalysator nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB start zweier 
getrennter Mantelringe (3, 23) auch ein einteiliger, 
die gesamte Mantelflache des Wabenkdrpers (2) 
abdeckender Mantel verwendet werden kann, der 
an den Stirnseiten des Wabenkdrpers (2) ubersteht 

5. Katalysator nach einem der vorhergehenden An- 
sprtiche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Mantel- 
ringe (3, 23) aus mehreren kreisringausschnittsfdr- 
migen Segmenten (33) bestehen. 

6. Katalysator nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Mantel- 
ringe (3, 23, 33) mit dem Wabenkorper (2) fugetech- 
nisch verbunden, vorzugsweise verlotet sind 

7. Katalysator nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Lager 
(100, 101) den Wabenkdrper (2) zentrisch in einem 
radialen Abstand von 2 mm bis 10 mm, vorzugswei- 
se 6 mm vom Gehause (1) halten, so dafl zwischen 
Wabenkorper (2) und Gehause (1) ein thermisch 
isolierender Ringspalt (12) besteht 

8. Katalysator nach einem der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dafl zur Abdichtung des 
Ringspalts (12) konische, mit zyiindrischen Enden 
versehene Innengehause (9, 29) eingesetzt werden, 
die unter Belassung eines Dichtspalts (13) in die 
Mantelringe (3, 23, 33) von innen eingreifen, dafl 
eine Relativbewegung in axialer Richtung (A) mdg- 
lich ist 

9. Katalysator nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet dafl in axialer 
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Abstract 



Inside a cylindrical housing (1) with conical inlet and outlets the honeycomb sheet metal matrix (2) of a catalytic exhaust gas 
purifier is held at a distance from the housing by annular supports (1 00,1 01 ). Each support has a spaced series of angled springs 
abutting the housing interior, with a welded seam line, and keepig the matrix floatingly suspended to accommodate radial thermal 
expansions. While one support is fixed, the other may be loosely mounted and permit axial expansion as well as the radial 
expansion. The annular gap between matrix and housing is sealed from hot exhaust gases. 

ADVANTAGE - With movement possible both radially and axially, risk of damage to brazed seams in matrix is reduced. 
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